Sr. Operador del GSK980TD

El método para resetear el contador de piezas y tiempo de mecanizado es el
siguiente:

ME
Primero, se debe acceder a la pantalla POS, presionando la tecla
desde el panel.

Se mostrara una pantalla de este tipo:

ABEOLUTE COURDINATE-

Q00038 NQOOQ.
X 16.539.

7 23.468
P TTIEDRATE: 500 G COTE: GO1. (198
A FEEDRATE: 500 PARTS: 15
F FEEDRATE: 100% CTIT TIME: 12:25:36
K OVERKIDE: 100% 8 0000 100
MO

Para resetear el contador de piezas:

M}H
Mantenga presionada la tecla y presione la tecla en conjunto,

el contador de piezas se pondra en 0.

Para resetear el tiempo de mecanizado:

mi‘H‘
Mantenga presionada la tecla y presione la tecla en conjunto, el

tiempo de mecanizado se pondra en 0:00:00.

Para mas informacién, esta explicacion se encuentra en el manual de
operacion en la seccion I-9.
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